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EXPERIENCE AT YOUR SERVICE

MACCHINE SPARA ANIME
E IMPIANTI PER FORMAZIONE GUSCI

CORE SHOOTERS AND SHELLMOULDING MACHINES



L’AZIENDA

Esperienza e innovazione, un connubio strategico per realizzare
prodotti competitivi e duraturi.

Mec-Ind nasce nel 1957 con la produzione di costruzioni
meccaniche e si specializza in seguito in macchine per anime ed
impianti per gusci in Shell-Moulding.

L'azienda ha consolidato nel tempo la propria professionalita,
affinando soluzioni personalizzate capaci di soddisfare le specifiche
esigenze di ogni cliente, con macchine progettate per essere
efficienti, affidabili e durevoli.

Qualita, flessibilita e impegno contraddistinguono da sempre il
marchio Mec-Ind.

THE COMPANY

Mec-Ind has a long history of combining experience and innovation
to create competitive and long lasting products.

Mec-Ind was founded in 1957 producing mechanical constructions
and later specialized in production of core shooters and Shell-
Moulding machines.

The company has built its reputation on its professionalism over
time, refining customized solutions capable of satisfying the specific
needs of each customer with machines that are designed to be
efficient, reliable, and long-lasting.

Quality, flexibility and commitment have always distinguished the
Mec-Ind brand.
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MI-SB-1-AC - 600

CONTRASSEGNO DI SERIE

TIPO DI SPARATA
SB  sparata dal basso

SBL sparata dal basso e laterale

SBVT sparata dal basso con apertura
cassa d’anima sia verticale che
orizzontale

SBV  sparata dal basso con apertura
verticale della cassa d’anima

SL  sparata solo laterale

SAR sparata dall'alto con rovesciamento
cassa d'anima

NUMERO STAZIONI
1 a una stazione di sparo

TIPO COMANDO
AC  automatico a ciclo continuo

GRANDEZZA
relativa alla larghezza cassa d’anima

250/400/500/600/750/850/1000/ 1200 250/400/500/600/750/850/1000/ 1200

CURRENT PRODUCTION MARK

SHOOTING TYPE
SB  shooting from bottom

SBL  shooting from bottom and lateral

SBVT shooting from bottom with core
box opening either vertical or
horizontal

shooting from bottom with vertical
opening core box

SL  only lateral shooting
SAR  top shooting with core box turning

SBV

STATION NUMBER
1 single shooting station

CONTROL TYPE
AC  automatic continuous cycle

LENGTH
related to the core box length
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MI SB 1AC

Soffiatrice automatica per anime ad investimento dal basso con divisione verticale della cassa
d’'anima, ad una stazione di formatura, basata sul procedimento Shell-Moulding.

@-Iﬂh

Automatic machine for production of cores by shooting material from the bottom upwards,
having a vertical division of core box, based on the Shell-Moulding process.

Grandezza | Capacita Asola di sparo Bruciatori Dimensioni massime Luce | Corsachiusura | Tensione |Frequenza| Pressione
Size serbatoio Blowing slot Burners cassa anima applicabile tra i lardoni cassa anima quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box | 4 fissaggio
capacity | |unghezza Larghezza | n° max postazioni  Consumo |Larghezza utile Altezza utile Spessore Gap between | Closing stroke | Voltage | Frequency| Pressure
Length  Width bruciatori  consumption|  Width Height Thickness | & ag,‘,’;;’e"’ of core box
max number of
burner stations
mm It m3/h * mm mm mm mm mm \% Hz Kg/cm?
250 5 240 15 16 + 16 0,97 300 250 120 + 120 480 400 400 50 7
400 8 300 25 18 + 18 0,97 440 440 200 + 200 630 500 400 50 7
600 8-15 500 50 30 + 30 0,97 650 500 250 + 250 730 650 400 50 7
750 26 560 55 40 + 40 0,97 760 500/700 250 + 250 970 750 400 50 7
* Massimo consumo orario di 10 bruciatori Grandezza Ingombro cabina macchina base Misure nastro
Maximum hou rly consum ptio n of 10 burners Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine Dimension belt
Lunghezza Larghezza Altezza Lunghezza
Length Width Height Length
mm mm mm mm mm
250 2700 1400 2000 1300
. 400 3500 1800 2000 1300
Misure | 600 3500 2000 2000 1300
Measures | 750 3960 2200 2200 1700







MI SARR1AC

@-Iﬂh

Soffiatrice automatica per anime ribaltabile per investimento in qualsiasi punto compreso tra basso e alto con

divisione verticale della cassa d’anima, ad una stazione di formatura, basata sul procedimento Shell-Moulding.

Automatic machine for production of cores by shooting material anywhere from bottom to top overturning
type, having a vertical division of core box, based on the Shell-Moulding process.

Grandezza | Capacita Asola di sparo Bruciatori Dimensioni massime Luce | Corsachiusura | Tensione |Frequenza| Pressione
Size serbatoio Blowing slot Burners cassa anima applicabile trailardoni | cassaanima | quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box | i fissaggio
capacity | Lunghezza Larghezza | n° max postazioni ~ Consumo | Larghezza utile  Altezza utile Spessore Gap between | Closing stroke | Voltage | Frequency| Pressure
Length Width bruciatori Consumption Width Height Thickness a agﬂgent of eore box
max number of
burner stations
mm It md/h * mm mm mm mm mm \ Hz Kg/cm?
250 5 230 25 16 + 16 0,97 300 250 100 + 100 480 400 400 50 7
500 12 370 50 32 + 32 0,97 560 440/560 200 + 200 750 650 400 50 7
750 | 16/25| 520 50 60 + 60 0,97 760 500 250 + 250 1000 750 400 50 7
1000 | 53/72 | 600 100 70+ 70 0,97 1000 1000 250 + 250 1200 1000 400 50 7
1200 | 53/72 | 600 100 70+ 70 0,97 1000 1200 250 + 250 1200 1000 400 50 7
* Massimo consumo orario di 10 bruciatori Grandezza Ingombro cabina macchina base Misure nastro
Maximum hourly consumption of 10 burners Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine Dimension belt
Lunghezza Larghezza Altezza Lunghezza
Length Width Height Length
mm mm mm mm mm
250 3100 2100 2000 1600
500 3700 2200 2000 2000
Misure 750 4300 3000 2000 2200
Measures 1000-1200 5000 3000 2200 2800







MIS CR1AC

Soffiatrice automatica per anime ribaltabile per investimento in posizione alta con divisione verticale
della cassa d’anima, ad una stazione di formatura, basata sul procedimento Shell-Moulding.

Automatic machine for production of cores with rotating corebox and shooting tank shooting from
above, having a vertical division of core box, based on the Shell-Moulding process.

@-Iﬂh

Grandezza | Capacita Asola di sparo Bruciatori Dimensioni massime Luce | Corsachiusura | Tensione |Frequenza | Pressione
Size serbatoio Blowing slot Burners cassa anima applicabile tra i lardoni cassa anima quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box | Ui fissaggio
capacity | Ly nghezza Larghezza | n°® max postazioni ~ Consumo | Larghezza utile Altezza utile Spessore Gaj btfeltweetn Clofsing siroke Voltage | Frequency| Pressure
Length  Width bruciatori  consumption|  Width Height Thickness | *"gipgo | O COE IO
max number of
burner stations
mm It m3/h * mm mm mm mm mm \Y Hz Kg/cm?
600 16 480 20 30 + 30 0,97 600 500 250 + 250 730 650 400 50 7
* Massimo consumo orario di 10 bruciatori
Maximum hourly consumption of 10 burners
Grandezza Ingombro cabina macchina base
Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine
Lunghezza Larghezza Altezza
Length Width Height
M |S u re mm mm mm mm
Measures | 600 4550 2550 2700
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MI SL1AC

Soffiatrice automatica per anime ad investimento laterale con divisione verticale della cassa
d’'anima, ad una stazione di formatura, basata sul procedimento Shell-Moulding.

Automatic machine for production of cores by shooting material from side, having a vertical

division of core box, based on the Shell-Moulding process.

@-Iﬂh

Grandezza | Capacita Asola di sparo Bruciatori Dimensioni massime Luce | Corsa chiusura | Tensione | Frequenza | Pressione
Size serbatoio Blowing slot Burners cassa anima applicabile trailardoni | cassaanima | quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box | i fissaggio
capacity Lunghezza Larghezza | n° max postazioni ~ Consumo |Larghezza utile ~Altezza utile Spessore Gap between Clofsing stroke | Voltage | Frequency| Pressure
Length  Width bruciatori  consumption|  Width Height Thickness | 2 ag{},’;’e”t of care box
max number of
burner stations
mm It m3/h * mm mm mm mm mm \% Hz Kg/cm?
400 12 |18+22 0,97 440 400 |200+200 630 500 400 50 7 50 7
600 12 | 30+34 0,97 600 500 |250+250 730 650 400 50 7 50 7
750 |2x12|36+36 0,97 350+350 350 |200+200 630 500 400 50 7 50 7
850 |2x12|50+50 0,97 405+405 400 |200+200 680 600 400 50 7 50 7
1100 | 2x12|50+50 0,97 550+550 550 |250+250 730 650 400 50 7 50 7
* Massimo consumo orario di 10 bruciatori Grandezza Ingombro cabina macchina base Misure nastro
Maximum ho. ur/y consum ptio n of 10 burners Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine Dimension belt
Lunghezza Larghezza Altezza Lunghezza
Length Width Height Length
mm mm mm mm mm
400 4000 1400 2000 1300
) 600 4000 1800 2000 1300
Misure 750.850] 4000 2000 2000 1300
Measures | 1100 4000 2200 2000 1700







MI SA1AC

Soffiatrice automatica per anime ad investimento dall’alto con divisione verticale della cassa
d’'anima, ad una stazione di formatura, basata sul procedimento Shell-Moulding.

Automatic machine for production of cores by shooting material from top downwards, having a
vertical division of core box, based on the Shell-Moulding process.

@-Iﬂh

Grandezza | Capacita Asola di sparo Bruciatori Dimensioni massime Luce | Corsa chiusura | Tensione | Frequenza | Pressione
Size serbatoio Blowing slot Burners cassa anima applicabile tra i lardoni cassa anima quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box | Ui fissaggio
capacity Lunghezza Larghezza | n® max postazioni ~ Consumo |Larghezza utile ~Altezza utile Spessore Ga b;.‘ltweetn Clo);sing sf)roke Voltage | Frequency| Pressure
Length  Width bruciatori  concumption|  Width Height Thickness | *gipg o | % Core PO
max number of
burner stations
mm It m3/h * mm mm mm mm mm \ Hz Kg/cm?
400 10 310 20 18 + 18 0,97 440 400 200 + 200 630 500 400 50 7
600 16 480 20 30 +30 0,97 600 500 250+250 | 730 650 400 | 50 7
* Massimo consumo orario di 10 bruciatori
Maximum hourly consumption of 10 burners
y p Grandezza Ingombro cabina macchina base Misure nastro
Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine Dimension belt
Lunghezza Larghezza Altezza Lunghezza
Length Width Height Length
mm mm mm mm mm
Misure 400 3500 1800 2750 1300
Measures 600 3500 2000 2950 1300







Ml GA

Macchina automatica per la produzione di gusci in sabbia pre-rivestita.
Le misure standard possono essere modificate in base al modello.

Shell-moulding machine for production of moulds in resin coated sand.
Standard sizes machines can be adjusted to different sizes of patterns.

(O]

Grandezza 1 placca Grandezza 2 placca Capacita nominale serbatoio H. max modello
Size of single pattern plate Size of single pattern plate Approx capacily of sand box Max pattern height
mm mm kg mm
500 - 800 500-350 + 500-350 120 130
650 - 950 650-420 + 650-420 150 150
800 -110 800-480 + 800-480 500 300
Grandezza _ Ingombro cabina macchina base .
Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine
Lunghezza Larghezza Altezza
Length Width Height
mm mm mm mm
500 - 800 3000 2700 3500
Misure | 650 - 950 3000 2700 3500
Measures | goo - 110 3500 3500 4500







INCOLLATRICE - TAVOLA ROTANTE - ROBOT @IVI“IEE

Oltre alla macchina per i gusci sono realizzabili stazioni di incollaggio, tavole rotanti
automatiche e automazione del processo shell-moulding, con eventuale preriscaldo e cambio
automatico delle placche.

GLUEING STATION - ROTATING TABLE - ROBOT

In addition to shell-moulding machines we produce gluing stations, automatic gluing tables
and automatization of the shell-moulding production process including preheating and
automatic plate change.
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MI SAVI 1AC - INORGANICO - INORGANIC

(O]

Soffiatrice automatica per anime ad investimento dall’alto con divisione orizzontale della
cassa d’anima, ad una stazione di formatura basata sul procedimento INORGANICO.

Automatic machine for production of cores by shooting material from top downwards , having
a horizontal division of core box, based on INORGANIC process.

Grandezza | Capacita Dimensioni massime Luce Corsa chiusura| Tensione | Frequenza | Pressione
Size |serbatoio cassa anima applicabile trailardoni | cassaanima | quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box di fissaggio
capacity Larghezza utile Altezza utile Spessore Gap between | Closing stroke | Voltage | Frequency | Pressure
Width Height Thickness a "a;g]’ge”t of core box
mm It mm mm mm mm mm \ Hz Kg/cm?
800 40 800 800 200 + 200 750 400 400 50 7
* Massimo consumo orario di 10 bruciatori
Maximum hourly consumption of 10 burners
y p Grandezza Ingombro cabina macchina base
Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine
Lunghezza Larghezza Altezza
Length Width Height
M i sure mm mm mm mm
Measures 800 4700 3850 2900
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MI SAB 1AC

Soffiatrice automatica per anime ad investimento a scelta dall'alto in Hot-box o dal basso in
Shell-Moulding con divisione verticale della cassa d’anima, ad una stazione di formatura.

@-Iﬂh

Automatic machine for production of cores by shooting material of your choice, from top downwards with
Hot-box process or from bottom upwards with Shell-Moulding process, having a vertical division of core box.

Grandezza | Capacita Asola di sparo Bruciatori Dimensioni massime Luce | Corsa chiusura | Tensione | Frequenza | Pressione
Size serbatoio Blowing slot Burners cassa anima applicabile tra i lardoni cassa anima quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box | i fissaggio
capacity Lunghezza Larghezza | n° max postazioni ~ Consumo |Larghezza utile Altezza utile Spessore Gaj bztweetn Cla’ging sgoke Voltage | Frequency | Pressure
Length Width bruciatori Consumption Width Height Thickness a "5/1,’2"” o core box
max number of
burner stations
mm It m3/h * mm mm mm mm mm \Y Hz Kg/cm?
400 A5 - - 18 +18 0,97 440 400 200 + 200 630 500 400 50 7
B8 300 25 18 +18 0,97 440 400 200 + 200 630 500 400 50 7
600 A5 - - 30 + 30 0,97 600 500 250 + 250 730 650 400 50 7
B 8-15| 500 50 30 + 30 0,97 600 500 250 + 250 730 650 400 50 7
* Masglmo consumo orario d|.1 0 bruciatori Grandezza Ingombro cabina macchina base Misure nastro
Maximum hourly consumption of 10 burners Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine Dimension belt
Lunghezza Larghezza Altezza Lunghezza
Length Width Height Length
mm mm mm mm mm
Misure 400 3500 1800 2750 1300
Measures 600 3500 2000 2950 1300







MI SAL 1AC

Soffiatrice automatica per anime ad investimento dall’alto o laterale con divisione verticale
della cassa d’anima, ad una stazione di formatura, basata sul procedimento Shell-Moulding.

Automatic machine for production of cores by shooting material from top or from side having a
vertical division of core box, based on the Shell-Moulding process.

(O]

Grandezza | Capacita Asola di sparo Bruciatori Dimensjoni massime Luce | Corsa chiusura | Tensione | Frequenza | Pressione
Size serbatoio Blowing slot Burners cassa anima applicabile tra i lardoni cassa anima quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box | i fissaggio
capacity | Lunghezza Larghezza | n° max postazioni  Consumo |Larghezza utile Altezza utile Spessore Gaj bztweetn Cla’ging sgoke Voltage | Frequency | Pressure
Length Width bruciatori Consumption Width Height Thickness a "5/1,’2"” o core box
max number of
burner stations
mm It m3/h * mm mm mm mm mm \Y Hz Kg/cm?
400 A10 310 20 18 + 18 0,97 440 400 200 + 200 630 500 400 50 7
L12 - - 18 + 22 0,97 440 400 200 + 200 630 500 400 50 7
600 A16 480 20 30 + 30 0,97 600 500 250 + 250 730 650 400 50 7
L12 - - 30 + 34 0,97 600 500 250 + 250 730 650 400 50 7
* . . . R
Masglmo consumo orario d|,1 0 bruciatori Grandezza Ingombro cabina macchina base Misure nastro
Maximum hour /y consump tion of 10 burners Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine Dimension belt
Lunghezza Larghezza Altezza Lunghezza
Length Width Height Length
mm mm mm mm mm
Misure 400 3500 1800 2750 1300
Measures 600 3500 2000 2950 1300
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MI SBA 1AC @“}EE

Soffiatrice automatica per anime ad investimento dal basso o dall’alto con divisione verticale
della cassa d’anima, ad una stazione di formatura, basata sul procedimento Shell-Moulding.

Automatic machine for production of cores by shooting material from the bottom upwards or from top
downwards having a vertical division of core box, based on the Shell-Moulding process.

Grandezza | Capacita Asola di sparo Bruciatori Dimensioni massime Luce | Corsa chiusura | Tensione | Frequenza | Pressione
Size serbatoio Blowing slot Burners cassa anima applicabile trailardoni | cassaanima | quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box | i fissaggio
capacity Lunghezza Larghezza | n® max postazioni ~ Consumo |Larghezza utile Altezza utile Spessore Gap between | Closing stroke | Voltage | Frequency | Pressure
Length  Width bruciatori  consumption|  Width Height Thickness | & ag,f,’,';"’"f of core box
max number of
burner stations
mm It ms3/h * mm mm mm mm mm Y Hz Kg/cm?
400 B8 300 25 18 +18 0,97 440 400 200 + 200 630 500 400 50 7
A10 310 20 18 +18 0,97 440 400 200 + 200 630 500 400 50 7
600 | B8-15| 500 50 30 + 30 0,97 600 500 250 + 250 730 650 400 50 7
A 16 480 20 30 + 30 0,97 600 500 250 + 250 730 650 400 50 7
* Massimo consumo orario di 10 bruciatori
Maximum hourly consumption of 10 burners Grandezza Ingombro cabina macchina base Misure nastro
Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine Dimension belt
Lunghezza Larghezza Altezza Lunghezza
Length Width Height Length
mm mm mm mm mm
Misure 400 3500 1800 2750 1300
Measures 600 3500 2000 2950 1300
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MI SBL 1AC

Soffiatrice automatica per anime ad investimento dal basso o laterale con divisione verticale
della cassa d’anima, ad una stazione di formatura, basata sul procedimento Shell-Moulding.

Automatic machine for production of cores by shooting material from the bottom upwards or from
side having a vertical division of core box, based on the Shell-Moulding process.

@-Iﬂh

Grandezza | Capacita Asola di sparo Bruciatori Dimensioni massime Luce | Corsa chiusura | Tensione | Frequenza | Pressione
Size serbatoio Blowing slot Burners cassa anima applicabile tra i lardoni cassa anima quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box | i fissaggio
capacity Lunghezza Larghezza | n° max postazioni ~ Consumo |Larghezza utile Altezza utile Spessore Ga, b;,;tween Clafsing stroke | Voltage | Frequency| Pressure
Length Width bruciatori Consumption Width Height Thickness a agib’;"’”t of core box
max number of
burner stations
mm It m3/h * mm mm mm mm mm \Y Hz Kg/cm?
400 B8 300 25 18 + 18 0,97 440 400 200 + 200 630 500 400 50 7
L12 - - 18 + 22 0,97 440 400 200 + 200 630 500 400 50 7
600 8-15 500 50 30 + 30 0,97 600 500 250 + 250 730 650 400 50 7
750 26 560 55 40 + 40 0,97 760 500/700 250 + 250 970 750 400 50 7
1100 | B26 560 55 50 + 50 0,97 |550+550 550 250 + 250 730 650 400 50 7

* Massimo consumo orario di 10 bruciatori
Maximum hourly consumption of 10 burners

Grandezza Ingombro cabina macchina base Misure nastro
Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine Dimension belt
Lunghezza Larghezza Altezza Lunghezza
Length Width Height Length
mm mm mm mm mm

400 4000 1800 2000 1300
. 600 4000 2000 2000 1300
Misure | 750 4000 2200 2000 1700
4500 2200 2000 1700

Measures | 1100




MI SAV 1AC sparo alto verticale
MI SAV 1AC vertical split shooting from top

[P

MI SBV 1AC sparo basso verticale
MI SBV 1AC vertical split shooting from bottom @
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MI SV 1AC

Soffiatrice automatica per anime a divisione verticale con divisione orizzontale della cassa
d’'anima, ad una stazione di formatura, basata sul procedimento Shell-Moulding.

Veertical split coreshooter Automatic machine for production of cores by shooting material
from top downwards, having a horizontal division of core box, based on the Shell-Moulding

(O]

process.
Grandezza | Capacita Asola di sparo Bruciatori Dimensioni massime Luce | Corsa chiusura | Tensione | Frequenza | Pressione
Size serbatoio Blowing slot Burners cassa anima applicabile trajlardoni | cassaanima | quadro
Tank Maximum dimensions applicable core box | i fissaggio
capacity Lunghezza Larghezza | n® max postazioni ~ Consumo |Larghezza utile Altezza utile Spessore Gaj bffe]tweetn Clojging szroke Voltage | Frequency | Pressure
Length Width bruciatori Consumption| ~ Width Height Thickness a "’g”,-b’g"’” OF core Box
max number of
burner stations
mm It ms3/h * mm mm mm mm mm Y Hz Kg/cm?
600 10 - - 60 + 60 0,97 600 500 200 + 200 600 650 400 50 7
* Massimo consumo orario di 10 bruciatori
Maximum hourly consumption of 10 burners
Grandezza Ingombro cabina macchina base
Size Overall dimensions of safety enclosure in standard machine
Lunghezza Larghezza Altezza
Length Width Height
Misure mm mm mm mm
Measures | 600 2077 1803 2904







@I_IIEE PROPULSORI - LOADING UNITS

Tutte le macchine sono dotate di propulsore esterno per caricamento
e trasporto della sabbia prerivestita verso il serbatoio.

All machines are equipped with a loading unit
for transportation of resin coated sand into the shooting tank.

Capacita botte Ingombro propulsore Capacita tramoggia
Tank capacity Overall dimensions of loading unit Hopper capacity
Lunghezza Larghezza Altezza
Length Width Height
Lt mm mm mm Lt
20 1100 1100 1060 176
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DISPOSITIVO CONTRASTO
3RD PART CORE BOX

©

OPTIONAL

MEC-IND offre soluzioni personalizzate che sono
progettate per soddisfare le esigenze e le richieste
specifiche dei clienti.

Il design flessibile consente ai clienti di scegliere tra una
gamma di opzioni per adattare il macchinario alle loro
specifiche esigenze.

MEC-IND offers customized solutions that are designed
to meet the specific needs and demands of customers.

The flexible design allows customers to choose from a
range of options to tailor the machine to their specific
needs.



SERBATOIO SCORREVOLE
SLIDING TANK

RECUPERO SABBIA SERBATOIO TONDO
SAND RECOVERY ROUNDED TANK



OPTIONAL
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AGGANCIO RAPIDO
FAST CLAMPING



DOPPIO FISSAGGIO SOFFIAGGIO E DISTACCANTE
DOUBLE FIXING BLOWING AIR AND RELEASE AGENT



ALCUNI ESEMPI DI PRODOTTI REALIZZATI
CON LE MACCHINE MEC-IND

SOME EXAMPLES OF PRODUCTS MADE
WITH MEC-IND MACHINES



Mec-Ind Srl

Indirizzo
Address

Via Roveda, 4/D
41011 Campogalliano (MO)

Ufficio amministrativo
Administrative Office

Tel. 059/525253 info@mec-ind.com

Responsabile tecnico
Technical Manager

Benedetto Mangano 3385445217

Responsabile vendite
Sales Manager

Jernej Homar 0038631574716

tecnico@mec-ind.com

sales@mec-ind.com
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